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Individuelle Automatisierungstechnologie 

Die serientaugliche Lösung für diese spezielle Anforderung aus dem E-Mobilitätsbereich wurde 

mittels einer SF-Maschine mit drei Spindeln erreicht, welche gleichzeitig drei Werkstücke auto

matisiert bearbeiten kann. 

Vorteile der OTEC Oberflächenbearbeitung 

■ Enge Toleranzen multipler Oberflächenrauheits-Parameter werden erfüllt

■ Isotrope Oberflächen-Topografie

■ Schnelle Bearbeitung von drei Werkstücken in weniger als fünf Minuten

■ Nachgelagerter Strahlvorgang durch den prozessbedingten

Eintrag von Druckeigenspannungen entfällt

■ Einfache Automatisierung und Einbindung in die Fertigungslinie

Durch den Einsatz einer Abwasserzentrifuge und dem entsprechenden Kreislaufsystem ist die 

OTEC-Lösung umweltfreundlich und ressourcenschonend. Über 95% der Kosten für Frischwas

ser und Schmutzwasserentsorgung können mit dem zentrifugalen Wasserkreislaufsystem ein

gespart werden. 

SF-Auto Zentrifuge 

Flexibel und kompetent 

Um während der Zeit des Maschinenaufbaus parallel bereits Antriebswellen fertigen und auslie

fern zu können, wurde der Produktionsanlauf des Kunden mit einer OTEC internen Lohnbearbei

tung unterstützt. Nach dem erfolgreichen Aufbau und Testen der Streamflnish-Maschine wurde 

die Anlage beim Automobilzulieferer vollständig in den Produktionsprozess integriert. Durch die 

fortlaufende Unterstützung seitens der OTEC Prozessentwicklung und des OTEC After-Sale wird 

dauerhaft eine hohe Prozesssicherheit und effiziente Nutzung der Anlage gewährleistet. 
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■ Bis zu 3 Werkstücke

können gleichzeitig

bearbeitet werden

■ Vollautomatische

Werkstückentnahme

und -rückführung

■ Nachhaltiger Prozess

ohne den Einsatz

von aggressiven

Verfahrensmitteln
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Die Oberfläche wird zum Leistungsträger 

Der Einsatz der OTEC Streamflnish-Anlage führt zu einer effektiven Ressourcen- und Kostenein

sparung, bei gleichzeitigem Erzielen der gewünschten Oberflächen-Rauheitsparameter und Ober

flächeneigenschaften. Die extrem hohen technischen Ansprüche bei Hochgeschwindigkeits-E

Antrieben an optimale Funktionstüchtigkeit und Belastbarkeit werden zuverlässig erfüllt und die 

Lebensdauer der Teile deutlich erhöht, bei gleichzeitiger Reduktion der Wartungskosten. 

Die besonderen Eigenschaften der gleitgeschliffenen Oberflächentopografie mit ihrer ausgepräg

ten Isotropie und den eingebrachten Druckeigenspannungen ermöglichen eine exzellente Per

formance der Antriebswellen. 

Beispiel Oberflächenmessungen von Antriebswellen 

Vergleichbares Oberflächenprofil, Aufnahme mit Alicona G6 80WD4 

KXMA Oberfläche, 2D-Darstellung 3D-Darstellung 

,, OTEC ist Ihr
verlässlicher Partner 
für innovative Lösungen 
im Bereich Automotive.,,

Ansprechpartner für innovative Oberflächenbearbeitung 

"Die rasante technische Entwicklung im Automobilbereich erfordert eine intensive Zusammenarbeit 

bei der Lösungsfindung, um ein perfektes Ergebnis zu erzielen. Immer einen Schritt voraus zu sein, an 

der Seite unserer Kunden, durch permanente Optimierung von Prozessen, ist bei OTEC Philosophie. 

Das OTEC-Finishing Center erarbeitet einen speziell auf Ihr Werkstück und Ihre Anwendung ab

gestimmten Prozess. Starten auch Sie mit unserer individuellen Prozessentwicklung." 
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,,Die Streamfinish-

Anlage ermöglicht eine 

wirtschahliche, prozess

sichere und umwelt

freundliche Bearbeitung 

unserer Antriebswellen. 

Diese für uns neue 

Technologie nimmt eine 

wichtige Rolle bei der Ent

wicklung und beim Ausbau 

unserer Antriebslösungen 

im Bereich der Elektromo

bilität ein. 

Aufgrund der positiven 

Erfahrungen planen wir, 

die Kooperation mit 

weiteren Projekten zu ver

tiefen. Wir möchten auch 

andere Hersteller ermuti

gen, mit OTEC zusammen

zuarbeiten." 

Nicolas Petri 

Head of Sales Gerrmany 

Made 

in 

Germany 


